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7 krokd k efektivni vyrobé prostrednictvim konceptu TPM

Krok 1: Efektivni komunikace zavad a problému prostrednictvim
funkcionality Hlaseni problému
Dopad: 5-10 %

e Tento zakladni krok ma okam?Zity a viditelny dopad. Rychla a pfesna komunikace o problémech

umoznuje udrzbé reagovat dfive, coz snizuje prostoje. Odstranénim komunika¢nich Sumu se
zrychluje cely proces feSeni zavad, coz vede k mensim ztratam €asu a vysSi dostupnosti stroju.

Krok 2: Sménové kontrolni digitélni checklisty

Dopad: 10-15 %
o Digitalni checklisty standardizuji procesy. Operatofi aktivné dohliZeji na stav stroju, coz vede k

v€asnému odhaleni drobnych problému dfive, nez pferostou ve vazné poruchy. Tento proaktivni
pFistup vyrazné snizuje frekvenci nahodnych poruch a prodluzuje Zivotnost zafizeni.

Krok 3: Planovéni a digitalizace pravidelné Gdrzby

Dopad: 15-25 %

e PFechod od reaktivni (opravy po poruse) k preventivni udrzbé je klicovy. Digitalizace planu udrzby
zajistuje, Ze se servisni prace provadéji v optimalnich intervalech. Snizuje se pocet neplanovanych
prostojd, zlepSuje se spolehlivost zafizeni a maximalizuje se jejich vyuziti.

Krok 4: Vyhodnocovéani OEE a analyzy neefektivity

Dopad: 20-30 %

o OEE (Overall Equipment Effectiveness) je klicova metrika, ktera ukazuje celkovou efektivitu stroje

(prostoje, snizeny vykon, nekvalitni vyroba) a cilené na né zaméfit zlepSovaci aktivity. Bez
téchto dat je jakékoli zlepSovani jen "stfelba naslepo".
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Krok 5: 5S audity pracovist

Dopad: 5-10 %

o 5S metodika (Seiri, Seiton, Seiso, Seiketsu, Shitsuke) vytvafi uspofadané a bezpecné pracovni
prostiedi. Ackoliv se nejedna o pfimou udrzbu, Cisté a organizované pracovisté snizuje riziko
nehod, zkracuje ¢as na hledani nastroju a zlepSuje celkovou moralku a produktivitu operatora.

Krok 6: Analytics: Porovnéavéni vyvoje OEE a duvodi jeho snizeni

Dopad: 5-10 %

o Tento krok se zaméfuje na hloubkové analyzy dat, které mate. Porovnavani OEE v Case (mezi
smeénami, mésici, pracovisti, projekty) odhaluje trendy, cyklické problémy a dopad zavedenych
zmén. Umoznuje to pochopit dynamiku procesl a zabranit opakovani stejnych chyb.

Krok 7: Probéiné zlepsovéani

Dopad: Kontinualni, >30 % v dlouhodobém horizontu

e Toto neni jednorazovy krok, ale filozofie. Pribé&zné zlepSovani (Kaizen) je jadrem TPM. Jakmile
jsou zavedeny vSechny vySe uvedené nastroje, tym neustale hleda nove pfileZitosti ke zlepSeni.
Malé, inkrementalni zmény akumuluji velky dopad v dlouhodobém horizontu, coz vede k
udrzitelnému rustu produktivity.

Celkovy kumulativni dopad

Zavedenim v8ech vySe uvedenych kroku a filozofie TPM je mozné dosahnout kumulativniho zvySeni
produktivity, které muze v zavislosti na po¢atecnim stavu podniku pfesahnout 50 %. Je vSak dulezité si
uvédomit, Ze jednotlivé kroky jsou na sobé zavislé a nejvétsi pfinos maji v pfipadé, Zze se zavadéji
systematicky a postupné.
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